


HAKKIMIZDA

Neon Makina, 2012 yilinda enerji ve madencilik sektérlerinde ekipman tedarigi alaninda ¢éziimler
sunmak tzere kurulmustur. Baslangictan bugiine madencilik ekipmanlari ve uygulamalari konusunda

lider treticilerle igbirlikleri yaparak sektérdeki varligini gticlendirmistir.

Sektdrdeki yiiksek maliyetler ve uzun teslim siireleri lizerine odaklanarak, sektdrel yeteneklerini
gelistirmek ve misterilere sundugu c¢éziim alternatiflerini  giiclendirmek amaciyla kaplama

teknolojilerine yatirim yapma karari almigtir.

2014 yilindan itibaren &zellikle tank yiizeyleri ve akis hatti elemanlari gibi alanlarda kauguk kaplama
hizmetleri sunmaya baslamistir. Bu hizmetlerini hem kendi fabrikasinda hem de saha uygulamalariyla

gerceklestirebilmektedir.

2017'den itibaren ise Almanya merkezli Nomig GmBH firmasiyla is birligi yaparak silisyum karbiir
kaplama hizmeti sunmaktadir. Bu hizmet dzellikle termik santrallerin baca gazi aritma initeleri gibi
endistriyel alanlarda korozyon, kavasyon ve erozyon nedeniyle émriinii tamamlamis pompa ve akis
hatti bilesenlerini orijinal dlcilerine getirerek isletmelere daha diisiik maliyet, daha hizli teslimat ve

daha uzun servis dmrii sunmaktadir.

Firmamiz, Henkel yapistirici teknolojileri biinyesinde bulunan Loctite aginma, korozyon ve
yapisma onleyici kaplama uriinleri kapsaminda Uygulayici Distribiitor olarak is birligi yapmaktadir.
Loctite AR-GE uzmanlariyla birlikte ¢ziim uygulamasi belirlenmekte; dogru yiizey ve karigim hazirligi,

sartlandirilmig uygulama atmosferi ve 8zenli iscilik ile maksimum performans saglanmaktadir.

Cozum alternatiflerini ve firma kabiliyetlerini artirmak amaciyla alumina karo seramikleri, epoksi
bilesenli yapistiricilar ve kaynak ydntemleriyle o&zellikle yiksek akis hizina sahip hat ve tank

ylizeylerinde kullanilmaktadir.

Neon Makina, talagh imalat ve kaynakli imalat hizmetleriyle metal konstriiksiyon, kumlama,
kaplama ve boyama gibi islem adimlarini tek bir cat altinda gerceklestirme kabiliyetiyle

miisterilerine "sifir hata, hizli ¢6ziim, maksimum 8miir"” saglamaktadir.
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TALASLI METAL IMALATLARI
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Neon Makina parkurunda, bircok CNC ve Universal imalat tezgahini barindirmakta ve ézellikle CNC
Torna, CNC Dik Torna, CNC Freze ve Taglama Tezgahlari gibi yiiksek hassasiyet saglayan tezgahlar
bulunmaktadir. Genis talagh imalat parkuru sayesinde &zellikle pompa ve makine parcalarinin

uretimini ve proje bazinda geometrik boyutlandirma ile toleranslama standartlarina uygun ¢éziimler

tiretebilmektedir.

MAKINE PARKURU

r L A

750mm Length: : = ; 600x500x500mm
2000mm N R, g v } 3 Axis Freze
CNC/Universal =

CNC Dik Igleme P - CNC Dik Torna

500mm g A 1750mm
Length: 1500mm | = : H: 1250mm

IMM-600

TALASLI METAL iMALAT ORNEKLERI

ﬂ A B







Neon Makina, madenler, enerji santralleri, petrol rafinerileri, kagit & seker fabrikalari ve endiistriyel
tesisler icin ANSI ve EN standartlarina uygun olarak mihendislik hizmeti ve kaynakli imalatlar
gerceklestirmektedir. Ozellikle boru, shute gibi bilesenlerin imalatinda karbon celigi ve alasimli celik

malzemeler kullanarak tesisler i¢in uygun imalatlar gerceklestirir.

Firma, genis makina parkuru ve MIG/MAG ve Ark kaynak sistemleri ile proje bazli imalat ve seri

uretim gibi bircok alanda ISO standartlarina uygun yiiksek kaliteli hizmet sunmaktadir.
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NEON

Neon Makina, kauguk kaplama alaninda 6nde gelen markalarin iriinlerini kullanarak marka igbirligini
stirdiirmektedir. Kauguk kaplama, camur yogunluguna sahip akiskan hatlarda bulunan tanklar, borular,
dirsekler gibi ekipmanlarin yiizeylerinde olusabilecek fiziksel ve kimyasal asinmayi en aza indirmek
amaciyla gerceklestirilen bir kaplama yontemidir.

Firma, yurtici ve yurtdisindaki projelerde genis bir referans yelpazesine sahiptir. Fabrikada veya
sahada gerceklestirdigi uygulamalar ile bu alandaki deneyimini kanitlamistir.

Saha projelerinin yani sira, akis hatt elemanlari, sutlar, kaplar, tanklar gibi parcalarin metal

konstriiksiyonu tamamlandiktan sonra kauguk kaplanmasi gibi tiim imalat igslemlerini tek bir fabrika
biinyesinde gerceklestirmektedir.

KAUGQUK ASTARLI MAKARALARIN AVANTA]JLARI

Bu diyagram, kaugugun bircok asindirici ortamda celikten daha iyi performans géstermesinin nedenini
ortaya koymaktadir. Kaugugun bir darbeyi absorbe etme ve ardindan darbeden kaynaklanan enerjiyi

parcaciga geri dondiirme kabiliyeti daha yiiksek aginma performansi ile sonuclanir.
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Elastik olmayan metal yiizeye carpan Asindirici  parcacigin - esnek  kauguk  yiizeye
agindirict  parcacik. Kinetik enerjinin carpmasi. Kauguk, yiik alhinda deforme olur ve
darbe,  siirtinme  ve  giiriiltiye kinetik enerjinin cogunu yukarida yasanan aginma
déniigiimi. orani olmadan parcaciga geri verir.







SiLISYUM KARBUR KAPLAMA N]

NEON

Silisyum karbiir kaplama, yiiksek performansli recine ve silisyum karbiir taneciklerinin birlesimiyle
olusan, asinma ve korozyona karsi direncli bir kaplama ¢éziimiidiir. Bu kaplamanin hazirlik ve
uygulama siiregleri vakum altinda gerceklestirilir. Bu sayede hava, nem gibi dis etkenlerin karigimda
porozite, catlak gibi kusurlara yol agmasi engellenir.

Silisyum karbiir dékiim ve kaplama uygulamalarinda dért farkli yaklagim sunulmaktadir.

Birinci yaklagim; asinmis veya yipranmis pompa parcalarinin veya akis hatti elemanlarinin, gerekirse
cm ebatlarina kadar doldurularak orijinal élciilerine getirilmesini icerir. Bu iglem, teknik cizimlere,
referans noktalarina veya belirlenen toleranslara uygun olarak yapilabilir.

ikinci yaklagim; &zellikle korozyon problemlerini 6nlemek amaciyla 500-1000 mikron kalinhiginda
sprey yardimiyla veya 1000-2000 mikron kalinhiginda firca yardimiyla uygulanan bir kaplama
islemidir.

Ugiincii yaklasim; metal bir pompa parcasinin veya boru gibi akis hath elemanlarinin, metal
formunun iretimi sirasinda gerekli kaplama kalinhigina izin verilerek iretilmesini ve kaplama sonrasi
nihai élciilere getirilmesini icerir.

Dérdiincii yaklagim; bir pompa parcasinin veya 6zellikle nozzle, hidrosiklon gibi bilesenlerin,

gerekli kalip calismalarinin ardindan tamamen silisyum karbiir dékiimiyle tretilmesidir.







ALUMINA KARO

Misterilerimizin  gereksinimlerine  uygun
olarak tasarlanan kaplama ¢éziimlerimizi her
gecen gin arthrmakta ve uluslararasi
mihendislik destekleriyle giiclendirmekteyiz.
Alumina karo kaplama, &zellikle asinma ve
kimyasal direng  gerektiren ortamlarda
kullanilmak  lizere  tasarlanmis  yiiksek
performansli bir ¢dziimdiir.

Endistriyel tesislerin bircok farkli alaninda
kullanilan alumina karo kaplama, &zellikle

yiksek asinma direnci ve uzun oSmiirli

performansiyla  6n  plana  ¢ikmaktadir.

Madencilik, enerji tesisleri, kimya endiistrisi
gibi sektérlerde siklikla tercih edilmektedir.
Bu kaplama c¢dziimii, ekipmanlarin servis
émrini  uzatarak  bakim  maliyetlerini
dustrmekte ve tretkenligi artirmaktadir.
Firmamiz, alaninda uzmanlagsmis bir ekip ve
kati kalite standartlarina sahiptir. Her bir
uygulama  sireci, fitizlikle  planlanarak
yuritilmektedir. Uygulama sonrasi ekipman,
yiksek standartlarda hizmete sunulmaktadir.







LOCTITE®'in koruyucu ve asinmaya dayanikl endiistriyel kaplamalari, uzun siiredir gesitli sektdrlerde
makine/ekipman bakim&onarimi icin tercih edilen yiiksek kaliteli ve ekonomik ¢éziimler sunmaktadir.
Bu kaplamalar, her tiir yiizeye kolayca uygulanabilmesinin yani sira aginma, korozyon, darbe korumasi

saglamakta ve ylizey gelistirerek siirtiinme, birikme vb problemleri ¢ézerek verimliligi arthirmak gibi ek

avantajlar sunar.

LOCTITE® KORUYUCU VE ASINMAYA DAYANIKLI
KAPLAMALARIN ANA FAYDALARI:

* Asinmig yiizeyleri onarir ve eski héline kiyasla daha uzun émiirlii yeni ylizeyler yaratir.

- Parca yiizey enerjisini gelistirerek sirtinmeyi en aza indirger bdylelikle yiizeyde birikme vb
sorunlarini ¢dzerek verimliligini artirir.

- Parga degisimini azaltarak ve yedek parca envanterini minimize ederek maliyet tasarrufu saglar.

- Pargalari aginma, korozyona ve darbeye daha direngli hle getirir.

Neon miihendisleri, LOCTITE®'in Ar-Ge miihendisleri ile sorun ve ihtiyaclara 6zel ¢éziimler sunmak

icin her probleme ayni 8zveri ve detaycilikla calismakta ve en uygun teorik uygulamay: saglamaktadir.







TERSINE MUHENDISLIK & INOVASYON

Neon Makina, mevcut pompa bilesenleri ve akis hatti elemanlarinizi, akigkan

temas yiizeylerini silisyumkarbiir tabaka ile kaplama amaciyla tersine

mihendislik ydntemiyle imal edebilmektedir.

Hidrosiklonlar, nozullar, vakum ve santrifiij pompa parcalari gibi bircok

bilesen, bu ydntemle yeniden 3-boyutlu olarak tasarlanabilmekte ve cok

daha direncli yiizeyler ile elde edilebilmektedir.

Bu sayede, parcalariniz cok daha uzun émiirlii bir yiizeye sahip olurken,

montaj ve degisim maliyetlerinden tasarruf saglanmaktadir.

Ustelik, olagandan daha uzun siirecte asinma meydana geldiginde ise

parcalar tekrar kaplanarak isletmeye yeniden hizmete sunulabilir.

3D Tarama

Yeniden tasarlanmak
istenen parga en
ince detaylari icin 3D
taranarak ol¢iiler
elde edilir.

Tasarlama

Parca calisma sartlari
dikkate alinarak
maksimum 8miir icin
tasarlanir.

Modelleme

Yeni yiizey elde
edilmesi icin en
hassas téleranslar
dogrultusunda kalip
ve modeller
olusturulur.

Teknoloji

Uriin, en yeni
teknolojik ekipmanlar
ile ideale en yakin
sartlarda elde edilir.




SiLISYUM KARBURDEN IMAL EDILEN PARCALAR N]

NEON

Silisyum karbur karisimimiz, sektérde taninmig bir malzeme olup, mekanik ve kimyasal ézellikleri son
derece geligsmistir. Bu 6zel karigim sayesinde, dogrudan dékiim ydntemiyle parcalar imal edilmekte

ve uzun dmiirlii, dayanikli trtinler elde edilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

Cekme Mukavemeti DIN 51290 oda sicakliginda >20 N/ mm?

Basinca karsi dayaniklik DIN 53454 oda sicakliginda

E-Modul Cekisi DIN 51290 oda sicakliginda > 30 KN / mm?

Bukge gekme saglamlig DIN 51290 oda sicakliginda >50 N/ mm?

Cam gegis sicaklig DIN 53765A20 oda sicakliginda

Isi iletkenligi yakl. .5 W / mK

Ozel agirlik yakl. 2.5 Kg / dm?

UYGULAMA ALANLARI

POMPA PARCALARI
KARISTIRICI PERVANELER
BORU BILESENLERI
NOZZLELAR

HIDROSIKLONLAR




SiLISYUM KARBUR UYGULAMA ORNEKLERI




SiLISYUM KARBUR iMALATI URUNLER




KAUCUK KAPLAMA UYGULAMA ORNEKLERI
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Kumlama ve Astarlama




KALITE KONTROL

Sivi Penetrant Testi

Boya Kalinlik Olciimii
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www.neonmakina.com

Marmara Geri Déniistimciiler Sanayi Sitesi
Sekerpinar Mh. Cigdem Sk. No:16B
Cayirova / Kocaeli

satis@neonmakina.com
Tel : 490 262 658 28 10
Fax :+90 262 658 28 11
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