


HAKKIMIZDA

Neon Makina, 2012 yılında enerji ve madencilik sektörlerinde ekipman tedariği alanında çözümler 

sunmak üzere kurulmuştur. Başlangıçtan bugüne madencilik ekipmanları ve uygulamaları konusunda 

lider üreticilerle işbirlikleri yaparak sektördeki varlığını güçlendirmiştir.

Sektördeki yüksek maliyetler ve uzun teslim süreleri üzerine odaklanarak, sektörel yeteneklerini 

geliştirmek ve müşterilere sunduğu çözüm alternatiflerini güçlendirmek amacıyla kaplama 

teknolojilerine yatırım yapma kararı almıştır.

2014 yılından itibaren özellikle tank yüzeyleri ve akış hattı elemanları gibi alanlarda kauçuk kaplama 

hizmetleri sunmaya başlamıştır. Bu hizmetlerini hem kendi fabrikasında hem de saha uygulamalarıyla 

gerçekleştirebilmektedir.

2017'den itibaren ise Almanya merkezli Nomig GmBH firmasıyla iş birliği yaparak silisyum karbür 

kaplama hizmeti sunmaktadır. Bu hizmet özellikle termik santrallerin baca gazı arıtma üniteleri gibi 

endüstriyel alanlarda korozyon, kavasyon ve erozyon nedeniyle ömrünü tamamlamış pompa ve akış 

hattı bileşenlerini orijinal ölçülerine getirerek işletmelere daha düşük maliyet, daha hızlı teslimat ve 

daha uzun servis ömrü sunmaktadır.

Firmamız, Henkel yapıştırıcı teknolojileri bünyesinde bulunan Loctite aşınma, korozyon ve 

yapışma önleyici kaplama ürünleri kapsamında Uygulayıcı Distribütör olarak iş birliği yapmaktadır. 

Loctite AR-GE uzmanlarıyla birlikte çözüm uygulaması belirlenmekte; doğru yüzey ve karışım hazırlığı, 

şartlandırılmış uygulama atmosferi ve özenli işçilik ile maksimum performans sağlanmaktadır.

Çözüm alternatiflerini ve firma kabiliyetlerini artırmak amacıyla alumina karo seramikleri, epoksi 

bileşenli yapıştırıcılar ve kaynak yöntemleriyle özellikle yüksek akış hızına sahip hat ve tank 

yüzeylerinde kullanılmaktadır.

Neon Makina, talaşlı imalat ve kaynaklı imalat hizmetleriyle metal konstrüksiyon, kumlama, 

kaplama ve boyama gibi işlem adımlarını tek bir çatı altında gerçekleştirme kabiliyetiyle 

müşterilerine "sıfır hata, hızlı çözüm, maksimum ömür" sağlamaktadır.



KALİTE VE ISO BELGELERİ

FİRMAMIZIN sahİp olduğu


kalİte sertİFİkaları ve ISo belgelerİ



Neon Makina parkurunda, birçok CNC ve Universal imalat tezgahını barındırmakta ve özellikle CNC 

Torna, CNC Dik Torna, CNC Freze ve Taşlama Tezgahları gibi yüksek hassasiyet sağlayan tezgahlar 

bulunmaktadır. Geniş talaşlı imalat parkuru sayesinde özellikle pompa ve makine parçalarının 

üretimini ve proje bazında geometrik boyutlandırma ile toleranslama standartlarına uygun çözümler 

üretebilmektedir.

TALAŞLI METAL İMALATLARI

TALAŞLI METAL İMALAT ÖRNEKLERİ

MAKİNE PARKURU

750mm Length:

2000mm


CNC/Universal

500mm

Length: 1500mm

600x500x500mm

3 Axis Freze

CNC Torna Taşlama

CNC Dik İşleme

1750mm

H: 1250mm

CNC Dik Torna





Neon Makina, madenler, enerji santralleri, petrol rafinerileri, kağıt & şeker fabrikaları ve endüstriyel 

tesisler için ANSI ve EN standartlarına uygun olarak mühendislik hizmeti ve kaynaklı imalatlar 

gerçekleştirmektedir. Özellikle boru, shute gibi bileşenlerin imalatında karbon çeliği ve alaşımlı çelik 

malzemeler kullanarak tesisler için uygun imalatlar gerçekleştirir.



Firma, geniş makina parkuru ve MIG/MAG ve Ark kaynak sistemleri ile proje bazlı imalat ve seri 

üretim gibi birçok alanda ISO standartlarına uygun yüksek kaliteli hizmet sunmaktadır.

KAYNAKLI METAL İMALATLARI

Flanşlı Boru Yee Boru

Dİrsek Döküş Şutu
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Neon Makina, kauçuk kaplama alanında önde gelen markaların ürünlerini kullanarak marka işbirliğini 
sürdürmektedir. Kauçuk kaplama, çamur yoğunluğuna sahip akışkan hatlarda bulunan tanklar, borular, 
dirsekler gibi ekipmanların yüzeylerinde oluşabilecek fiziksel ve kimyasal aşınmayı en aza indirmek 
amacıyla gerçekleştirilen bir kaplama yöntemidir.

 

Firma, yurtiçi ve yurtdışındaki projelerde geniş bir referans yelpazesine sahiptir. Fabrikada veya 
sahada gerçekleştirdiği uygulamalar ile bu alandaki deneyimini kanıtlamıştır.

 

Saha projelerinin yanı sıra, akış hattı elemanları, şutlar, kaplar, tanklar gibi parçaların metal 
konstrüksiyonu tamamlandıktan sonra kauçuk kaplanması gibi tüm imalat işlemlerini tek bir fabrika 
bünyesinde gerçekleştirmektedir.

Bu diyagram, kauçuğun birçok aşındırıcı ortamda çelikten daha iyi performans göstermesinin nedenini 

ortaya koymaktadır. Kauçuğun bir darbeyi absorbe etme ve ardından darbeden kaynaklanan enerjiyi 

parçacığa geri döndürme kabiliyeti daha yüksek aşınma performansı ile sonuçlanır. 

Elastik olmayan metal yüzeye çarpan 
aşındırıcı parçacık. Kinetik enerjinin 
darbe, sürtünme ve gürültüye 
dönüşümü.

Aşındırıcı parçacığın esnek kauçuk yüzeye 
çarpması. Kauçuk, yük altında deforme olur ve 
kinetik enerjinin çoğunu yukarıda yaşanan aşınma 
oranı olmadan parçacığa geri verir.

KAUÇUK KAPLAMA

Kauçuk astarlı makaraların avantajları





ÖNCESİ SONRASI

SİLİSYUM KARBÜR KAPLAMA

Silisyum karbür kaplama, yüksek performanslı reçine ve silisyum karbür taneciklerinin birleşimiyle 
oluşan, aşınma ve korozyona karşı dirençli bir kaplama çözümüdür. Bu kaplamanın hazırlık ve 
uygulama süreçleri vakum altında gerçekleştirilir. Bu sayede hava, nem gibi dış etkenlerin karışımda 
porozite, çatlak gibi kusurlara yol açması engellenir.

Silisyum karbür döküm ve kaplama uygulamalarında dört farklı yaklaşım sunulmaktadır.

Birinci yaklaşım; aşınmış veya yıpranmış pompa parçalarının veya akış hattı elemanlarının, gerekirse 
cm ebatlarına kadar doldurularak orijinal ölçülerine getirilmesini içerir. Bu işlem, teknik çizimlere, 
referans noktalarına veya belirlenen toleranslara uygun olarak yapılabilir.

İkinci yaklaşım; özellikle korozyon problemlerini önlemek amacıyla 500-1000 mikron kalınlığında 
sprey yardımıyla veya 1000-2000 mikron kalınlığında fırça yardımıyla uygulanan bir kaplama 
işlemidir.

Üçüncü yaklaşım; metal bir pompa parçasının veya boru gibi akış hattı elemanlarının, metal 
formunun üretimi sırasında gerekli kaplama kalınlığına izin verilerek üretilmesini ve kaplama sonrası 
nihai ölçülere getirilmesini içerir.

Dördüncü yaklaşım; bir pompa parçasının veya özellikle nozzle, hidrosiklon gibi bileşenlerin, 
gerekli kalıp çalışmalarının ardından tamamen silisyum karbür dökümüyle üretilmesidir.





Müşterilerimizin gereksinimlerine uygun 
olarak tasarlanan kaplama çözümlerimizi her 
geçen gün arttırmakta ve uluslararası 
mühendislik destekleriyle güçlendirmekteyiz. 
Alumina karo kaplama, özellikle aşınma ve 
kimyasal direnç gerektiren ortamlarda 
kullanılmak üzere tasarlanmış yüksek 
performanslı bir çözümdür.

Endüstriyel tesislerin birçok farklı alanında 
kullanılan alumina karo kaplama, özellikle 
yüksek aşınma direnci ve uzun ömürlü 
performansıyla ön plana çıkmaktadır. 
Madencilik, enerji tesisleri, kimya endüstrisi 
gibi sektörlerde sıklıkla tercih edilmektedir. 
Bu kaplama çözümü, ekipmanların servis 
ömrünü uzatarak bakım maliyetlerini 
düşürmekte ve üretkenliği artırmaktadır.

Firmamız, alanında uzmanlaşmış bir ekip ve 
katı kalite standartlarına sahiptir. Her bir 
uygulama süreci, titizlikle planlanarak 
yürütülmektedir. Uygulama sonrası ekipman, 
yüksek standartlarda hizmete sunulmaktadır.

ALUMINA KARO





LOCTITE®'ın koruyucu ve aşınmaya dayanıklı endüstriyel kaplamaları, uzun süredir çeşitli sektörlerde 

makine/ekipman bakım&onarımı için tercih edilen yüksek kaliteli ve ekonomik çözümler sunmaktadır. 

Bu kaplamalar, her tür yüzeye kolayca uygulanabilmesinin yanı sıra aşınma, korozyon, darbe koruması 

sağlamakta ve yüzey geliştirerek sürtünme, birikme vb problemleri çözerek verimliliği arttırmak gibi ek 

avantajlar sunar.

� Aşınmış yüzeyleri onarır ve eski hâline kıyasla daha uzun ömürlü yeni yüzeyler yaratır�

� Parça yüzey enerjisini geliştirerek sürtünmeyi en aza indirger böylelikle yüzeyde birikme vb 

sorunlarını çözerek verimliliğini artırır�

� Parça değişimini azaltarak ve yedek parça envanterini minimize ederek maliyet tasarrufu sağlar�

� Parçaları aşınma, korozyona ve darbeye daha dirençli hâle getirir.



Neon mühendisleri, LOCTITE®'in Ar-Ge mühendisleri ile sorun ve ihtiyaçlara özel çözümler sunmak 

için her probleme aynı özveri ve detaycılıkla çalışmakta ve en uygun teorik uygulamayı sağlamaktadır.

LOCTITE KAPLAMA

LOCTITE® Koruyucu ve Aşınmaya Dayanıklı


Kaplamaların Ana Faydaları:





TERSİNE MÜHENDİSLİK & İNOVASYON

Neon Makina, mevcut pompa bileşenleri ve akış hattı elemanlarınızı, akışkan 

temas yüzeylerini silisyumkarbür tabaka ile kaplama amacıyla tersine 

mühendislik yöntemiyle imal edebilmektedir.



Hidrosiklonlar, nozullar, vakum ve santrifüj pompa parçaları gibi birçok 

bileşen, bu yöntemle yeniden 3-boyutlu olarak tasarlanabilmekte ve çok 

daha dirençli yüzeyler ile elde edilebilmektedir.



Bu sayede, parçalarınız çok daha uzun ömürlü bir yüzeye sahip olurken, 

montaj ve değişim maliyetlerinden tasarruf sağlanmaktadır.



Üstelik, olağandan daha uzun süreçte aşınma meydana geldiğinde ise 

parçalar tekrar kaplanarak işletmeye yeniden hizmete sunulabilir.

3D Tarama



Yeniden tasarlanmak 
istenen parça en 
ince detayları için 3D 
taranarak ölçüler 
elde edilir.


Tasarlama



Parça çalışma şartları 
dikkate alınarak 
maksimum ömür için 
tasarlanır.


Modelleme



Yeni yüzey elde 
edilmesi için en 
hassas töleranslar 
doğrultusunda kalıp 
ve modeller 
oluşturulur.


Teknoloji



Ürün, en yeni

teknolojik ekipmanlar 
ile ideale en yakın 
şartlarda elde edilir.




SİLİSYUM KARBÜRDEN İMAL EDİLEN PARÇALAR

Silisyum karbür karışımımız, sektörde tanınmış bir malzeme olup, mekanik ve kimyasal özellikleri son 

derece gelişmiştir. Bu özel karışım sayesinde, doğrudan döküm yöntemiyle parçalar imal edilmekte 

ve uzun ömürlü, dayanıklı ürünler elde edilmektedir.

Çekme Mukavemeti DIN 51290 oda sıcaklığında > 20 N / mm2

Basınca karşı dayanıklık DIN 53454 oda sıcaklığında > 250 MPa

E-Modül Çekişi DIN 51290 oda sıcaklığında > 30 KN / mm2

Bükçe çekme sağlamlığı DIN 51290 oda sıcaklığında > 50 N / mm2

Cam geçiş sıcaklığı DIN 53765A20 oda sıcaklığında > 210o

yakl. 1.5 W / mKIsı iletkenliği

yakl. 2.5 Kg / dm3Özel ağırlık

Teknİk ÖZELLİKLER

UYGULAMA ALANLARI

POMPA PARÇALARI

KARIŞTIRICI PERVANELER

BORU BİLEŞENLERİ

NOZZLELAR

HİDROSİKLONLAR



SİLİSYUM KARBÜR UYGULAMA ÖRNEKLERİ



SİLİSYUM KARBÜR İMALATI ÜRÜNLER



KAUÇUK KAPLAMA UYGULAMA ÖRNEKLERİ



KAUÇUK KAPLAMA ÖRNEKLERİ



SAHA UYGULAMALARI / YERİNDE KAPLAMA HİZMETLERİ

Yüzey Arındırma Kumlama ve Astarlama Kaplama



KALİTE KONTROL

Sıvı Penetrant Testi

Süreklilik Ölçüm Testi (Kıvılcım)

Kaynak Tasarım Ölçümü

Yüzey Pürüzlülük Testi Boya Kalınlık Ölçümü



www.neonmakina.com

Marmara Geri Dönüşümcüler Sanayi Sitesi

Şekerpınar Mh. Çiğdem Sk. No:16B

Çayırova / Kocaeli

 

satis@neonmakina.com

Tel    : +90 262 658 28 10

Fax   : +90 262 658 28 11
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